Vodou chlazena bruska nastroju
TORMEK T-8
TORMEK T-4

Puvodni navod k pouzivani
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Soucasti navodu je Zaruéni list, ktery je na posledni strance navodu k pouzivani brusky TORMEK.



Bezpe€nostni upozornéni

Vodou chlazené brusky TORMEK pracuji ve vodni lazni pfi nizkych otackach a jsou
konstruovany pro zajisténi maximalni bezpecnosti. Pfesto je tfeba — jako u vSech stroji —
dodrzovat zakladni pravidla, aby se snizilo riziko poranéni, vzniku pozaru a urazu elektrickym
proudem na minimum.

Drive nez za€nete pracovat se strojem prectéte si pozorné nasledujici instrukce.

Typovy S&titek T-8 - provedeni 230V

Il Please read the instructions before operating the machine.
Il Vanligen las instruktionsboken innan maskinen anvands.

230V, 1~50 Hz. 200 W input/ineffekt,
90/min. Continuous duty S1, Kontinuerlig
drift S1. Max stone diameter 250 mm.

Always hone away
from the edge ﬁ C €

Bryna alltid med - @
rotationsriktningen

Made in Sweden by Tormek AB, Lindesberg, www.tormek.com

Typovy 8titek T-8 - provedeni 115V

115V, 1~50-60 Hz. 200 W (input), 100 RPM. CONFORMS TO

Continuous duty S1, Service en continu S1. UL STD 987
Working speed / Vitesse de travail 1.3 m/s. CERTIFIED

Max diameter stone /de la meule @ 250 mm. TO CSA STD
Arbor size /diametre de I'arbre @ 12 mm. E1029.1 AND

CSA E1029.2.4

Hl Always hone away
from the edge & erb -

Il Toujours S
démorfi ler dans Intertek
le sens de rotation 3196221

www.tormek.com

Made in Sweden /Fabriqué en Suéde: Tormek AB, 711 34 Lindesberg

Typovy Stitek T-4 - provedeni 230 V

B T-4

Water Cooled Sharpening System

*

170 —

180 —

Please read the Instructlons before operating the machine.
Vanligen |as instruktionsboken innan ki anvinds,

190 —

Made In Sweden by Tormek AB, 711 34 Lindesberg, www.tormek.com
Always honc away 230V, 1~ 50 Hz c
from the edge 120w

120 r/min -
Bryna alltid nied 30 miv30 min

rotatlonsrktningcn [ | Max stone & 200 mm

n
Q
=]

ROTATION DIRECTION ROTATIONSRIKTNIN

Stone 7 mm

| ROTATION DIRECTION ROTATIONSRIKTNING>
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Typovy §&titek T-4 - provedeni 115V

ROTATION DIRECTION SENSE DE ROYATION>

>

N T-4

Water Cooled Sharpening System

170 —

| €.

Please read the instructions before operating the machine.

Avant |a mise en marche, étudler le mode d’emplol. 190 — Pt
Made in Sweden by Tormek AB, 711 34 Lindesberg, www.tormek.com - Intertek
200 — 3196221

CONFORMS
TO UL STD 987
CERTIFIED TO
CSA STD C22.2
NO 71.2-08

Always hone away 115V, 1~50-60 Hz c €
from the edge 120 W, 120 RPM
Toujours demorflier Operatlon thme 30 mkv30 mih

dans |e sens de Max stone/meule 2 200 mm
rotation W Avborske/arbre ¢ 12mm

ROTATION DIRECTION SENSE DE ROTATION

Stone/Meule

@ mm

Stav stroje

Pfed pouzitim dukladné zkontrolujte spravnou funkci stroje. Zkontrolujte zda neni stroj
poskozen. Nepouzivejte stroj v pfipadé poskozeni vypinace.

Pravidelné kontrolujte stav pfivodniho kabelu. V pfipadé poskozeni smi jeho vyménu
provést pouze kvalifikovana osoba. Toto plati i pro prodluzovaci kabel, pokud je pouzit.
Poskozeny brusny kamen ihned vymeérite.

Pfed vyménou brusného kamene nebo obtahovaciho kozeného kola odpojte stroj od
elektrickée sité.

Pouzivejte vyhradné originalni brusny kamen firmy TORMEK. Pro model T-8: primér
250 mm a Sifka 50 mm; pro model T-4: primér 200 mm a Sitka 40 mm. Prdmér
upinaciho otvoru je 12 mm.

Netahejte za kabel pfi odpojovani od elektrického zdroje. Zamezte styku kabelu
s ostrymi hranami, olejem a tepelnymi zdroiji.

Minimalni primér brusného kamene je 200 mm pro model T-8 a 150 mm pro model
T-4.

Pracovni misto

Stroj pfipojte k uzemnénému zdroji energie, jehoz hodnoty odpovidaji hodnotam na
vyrobnim 8titku stroje.

Pfi pouziti stroje venku a pfi pouziti prodluzovaciho kabelu musi byt tento kabel uréen
pro venkovni pouziti.

Nepouzivejte stroj v blizkosti vznétlivych plyni nebo kapalin a v nebezpetném
prostfedi, napf. ve vlhkém prostfedi. Nevystavujte stroj desti.

Drive nez zapnete stroj, prekontrolujte, Zze na stroji nezlstaly polozené zadné nastroje
(napf. montazni klice).

Stroj ustavte na rovnou, stabilni a dobfe osvétlenou podlozku. Udrzujte pracovni
prostiedi v Cistoté.

Zamezte pohybu déti a nepovolanych osob v blizkosti stroje!

Brouseni a ostreni

Pouzivejte stroj pouze k ucelim, ke kterym je uren. Pouzivejte spravny pripravek pro
kazdy nastroj. Dodrzujte instrukce v pfirucce.

Dejte pozor, aby Vas$e ruce byly vzdy suché, Cisté a zbavené mastnoty a oleju.

Stroj nepfenasejte za univerzalni drzak, muze se uvolnit z objimek! Stroj ma madlo.
Pred pfipojenim stroje k elektricke siti se ujistéte, Ze je vypinac v poloze vypnuto.
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Pfi vypadku elektrické energie vypnéte stroj, tak aby se automaticky nerozbé&hnul pfi
obnoveni dodavky elektrické energie.

Pfi praci se strojem nenoste volné obleceni, rukavice, kravatu, prsteny, naramky apod.,
které by se mohly uchytit do pohyblivych &asti stroje.

Dlouhé vilasy méjte pfikryty nebo svazany. Pouzivejte boty s protiskluzovou podrazkou.
Pfi praci se strojem udrzujte rovnovahu, pracuijte ve stoje nebo v sedé.

Vyhnéte se télesnému kontaktu s uzemnénymi pfedméty napf.: potrubi, radiatory,
lednicky, sporaky.

Pouzivejte pouze TORMEK originalni pfipravky a pfislusenstvi. Pouzivani jinych nez
originalnich pfipravkl maze byt nebezpecné.

Pfipravky pouzivejte pouze tak, jak je popsano v navodu. Ujistéte se, ze VaSe ruce a
prsty nejsou v blizkosti prostoru mezi brusnym kamenem a univerzalnim drzakem.
TORMEK originalni pfipravky a pfisluSenstvi jsou ur€eny pro pouziti pouze na bruskach
TORMEK. Nejsou uréeny pro jiné brusky.

Pfi broudeni udrzujte brouseny nastroj na kotouci. Nikdy ho nenechte upIné sklouznout
mimo pracovni plochu kotouce.

Tlaéte nastroj na kotou€ pouze takovou silou, aby jste vzdy méli plnou kontrolu pfi
brouseni.

Méjte vzdy plnou kontrolu nad Vasi praci. PouZivejte pfirozeny cit a nikdy nepouZivejte
stroj, kdyz jste unaveni.

[
Smér brouseni _ 4
Pf¥i brouseni v rukou brousime vzdy ve sméru —
fw .
otaceni kotouce.
- N ™~
Smér obtahovani - o e
Obtahovani provadéjte vzdy po sméru otaceni — —— -
obtahovaciho kola! -
- N 4(
- vetr . 2 mm (¥") /’
Pfi pouziti opérné desky s Torlockem SVD-110 2mm(»g‘)//f.\_
nebo pfi pouziti univerzalniho drzaku jako podpéry —\Q\‘ _{:._Z_&.r
X, e/

musi zlstat mezi opérnou deskou ( univerzaini
podpérou ) a brusnym kamenem mezera min.2 mm.

Po ukonéeni prace s bruskou

Vypnéte stroj a odpojte pfivod el.energie!

nikdy neponechavejte spustény stroj bez dozoru!

nikdy nenechavejte vlhky brusny kamen v teploté pod bodem mrazu!
skladujte stroj v uzamknutém pokoji z dosahu déti a nepovolanych osob!

Nahradni dily a opravy

Stroj splfiuje platné bezpecénostni predpisy. VeSkeré opravy smi provadét pouze odborné
zpusobila osoba za pouziti originalnich nahradnich dild. Chybné provedena oprava muze
vazné poskodit uzivatele.

V pfipadé, Zze neni odborné zplsobila osoba k dispozici, kontaktujte distributora TORMEK ve
Vasi vlasti. Seznam distributord TORMEK naleznete na strankach www.tormek.com.
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Montaz a demontaz brusného kamene

Aby se piedeslo poSkozeni, neni brusny kamen béhem dopravy namontovan na stroji.

Odstrante Cernou vymezovaci trubicku

Z hlavni hiidele. Nasadte brusny kamen na
hfidel a lehce dotdhnéte matici EZYLOCK.
Pro montaz a demontaz kamene nebudete
potfebovat zadné naradi. Diky specialnimu
zavitu se pfi spusténi stroje matice sama
dotahne. Povoleni matice a naslednou
demontaz brusného kamene provedete pfidrzenim lapovaciho kola a zaroven oto€enim
brusného kamene v protisméru, matice se sama povoli a mlzete ji lehce odSroubovat.

ProtoZe ma bruska nizké otacky, mizete zaznamenat mirné vychylovani brusného kamene
do boku. Toto je normalni a nema to vliv na kvalitu brou$eni.

Priprava pred brousenim
Pracovni vyska
Umistéte stroj na stabilni podloZzku a ve vhodné vySce. Ta je zavisla na druhu brouseni a také

na Vasi télesné vysce. Pro brouSeni nozu by méla byt vySka podlozky 550 — 650 mm. P¥i
nékterych operacich (brouseni nuzek) je mozno sedét.

Osvétleni

Zajistéte dostateCné osvétleni, tak aby mohl byt proces brouSeni pIné kontrolovan. Dukladné
osvétleni je nezbytné pfi brouSeni malych a jemnych fezbarskych dlat.

Pozice stroje

Stroj je uzplsoben k pouziti z obou stran. Zalezi pouze na druhu provadéné operace.

i sméru otaceni kotouce BrouSeni po sméru otaceni kotouce

Obtahovani po sméru kotouce
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NapInéni nadobky na vodu

Vani¢ku na vodu doplrujte pfi spusténém stroji.
Vodu doplhujte do hranice MAX WATER LEVEL,
dokud brusny kamen nepfestane vodu absorbovat
(tj.ccal,2L).

Pfi brouseni musi byt brusny kamen

vzdy ponofren!

Pro brouseni delSich nozu a hoblovacich noz
slouzi na odkapavani pfidavny nastavec - tzv.
padak vody — ktery je v8ak pouze u brusky T-8.

Magneticka Skrabka s dvojitou funkci

Odnimatelna Skrabka obsahuje silny magnet (a), ktery pfitahuje ocelové Eastice, vzniklé pfi
brouSeni (b). To udrZzuje kamen Cisty a brouSeni volné&jsi. Tyto malé &astice by jinak byly
zatla¢eny do povrchu kamene, coz by mohlo mit vliv na ostfeni nastroji. Pfi Cisténi zlabu
zjistite, ze vétSina CasteCek se uchytila na magnetu. Pfi odebrani Skrabky magnet uvolni
Castice a mlzete snadno vycistit koryto. ( T-8 ma integrovany magnet; T-4 ho nema ).

Pfiprava obtahovaciho kola

Nové obtahavaci koo napustte strojnim olejem. To Aplikujte slabou wrstvu brusné pasty pied spusténim Spustte stroj @ raztirejte brusnou pastu jemenym
zmakdi k021 a umodnd Iépe absorbovat brusnou pastu stroje, Oblahovadi kolo otadejte rukou. tiakem nastroje na cbtshovaci kolo. Nechte
brusnou pastu prostouplt do kide.

Jedna aplikace vydrzi na 5 — 10 nastroji. Poté opét napustte obtahovaci kolo nékolika kapkami
strojniho oleje a aplikujte brusnou pastu, kterou rozetfete pomoci nastroje. Nenechte brusnou
pastu vyschnout, v pfipadé potfeby aplikujte olej.

Mérka ahlad WM — 200

Patentovana mérka uhld ma dveé funkce:

- nastaveni pfipravku vaci brusnému kameni aby byl brouSeny nastroj brousen

pod pozadovanym uhlem od 10° - 75°

- mérfeni UhlU ostfi nastroje
Mérka uhlG je konstruovana tak, aby mohla byt pouzita pfi libovolném priméru brusného
kamene (150 mm — 250 mm). Pfesny uhel mizZe byt nastaven nezavisle na opotfebeni
kotou€e. Mérka uhld WM-200 je vybavena dvéma magnety, které jsou vhodné pro pfipevnéni
na stroj (T-8 a T-4).
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Pro méfeni dhlu Pro upevnéni na kovovy ram

T T 3 | g
Méfici zafezy [ Magnet
nastroje

/

ST T T

30 26 226 ‘-7

] TORMEK (583227 20
A

Ryska k uhlové stupnici
uhel 10° - 757,
nastaveni po 17

priméru brusného
kotouce

Kompenzator
nastaveni po 5 mm

R
S

Nastaveni Zelizka do hobliku — Ghel 25°, primér kotouc¢e 250mm, pfipravek SE-77 (76)

-6- TORMEK_CZ



9 225 mm

Nastaveni uhlu kulatého dlata — uhel 45°, primér kotoucée 225 mm, pfipravek SVD-186R (186)

&

N

4

Mérka ukazuje, ze primér kotouce je 230 mm  Kompenzator priméru brusného kotouce
nastavime na 230 mm

TORMEK_CZ



Méreni Uhlu ostfi

( By
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Mé&rfeni Uhlu ostii kulatého dlata

Mé&rfeni uhlu ostfi noze

Pripravek na rovna dlata a zelizka do hobliki SE — 77 (SE — 76)

Nastaveni polohy stroje Vhodny pro Zelizka do hoblikd a dlata na dfevo
- maximalni Sifka 77 mm (3%)
- maximalni tloustka 9 mm (36/8 ")

Pripravek na rovna dlata SE-77 je dalSim vylepSenim pfipravku SE-76.

Nyni nové se dvéma Srouby (A,B), jenz zajistuji pfesnych 90 st. a umoznuji nastavit
pfipravek pro lehce zaobleny tvar ostfi.

i

—

Nastavitelna 1 strana. Pokud potfebujete, muzete jemné doladit pro ziskani ahlu 90 st.
Zaroven umoziuje brousit zaoblené ostfi.
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Smér brouseni: Proti sméru otaceni kotouce Smér obtahovani: Smérem od ostfi
Konstrukce

Pripravek SE-77 se sklada z téla pfipravku, pfitlacné desticky a dvou areta¢nich Sroubl pro
upnuti nastroje. Pfipravek prejizdi na universalnim drzaku v nylonovych pouzdrech pfes brusny
kamen.

Uhel ostfi se nastavuje pomoci mikroregulace (3) na universalni podpére(4).

K predeijiti sklouznuti nastroje z kamene pfi brouseni slouzi dva bezpelnostni dorazy. Vnitini
doraz (1) se nastavi podle Sifky nastroje a krajni doraz (2) se instaluje na konci universalni
podpory.

Pripravek automaticky nastavi dlato k vrchni rovné ploSe tak, Ze nastroj je vzdy nastaven
spravné na 90 stupnid.

Spodni pfitlak ma hibet umoznujici kratSim nastrojiim se zuzujicim se télem byt pevné upnuta,
napf. japonska dlata. Horni pfitlak, ktery udrzuje rovnobéznost, je konstruovan tak, Ze potfebny
tlak je rozloZzen na hranach nastroje a je upnut pevné bez téZzkého dotahovani aretaCnich
Sroub(.

Pripravek je konstruovan pro brouseni smérem Kk ostfi s universalni podporou umisténou
vertikalné a pro obtahovani smérem od ostfi s universalni podporou umisténou horizontalné.

Pfipravek automaticky nastavi nastroj k vrchni Pritlacny tlak od hibetu ve stfedu
rovné ploSe, ktera je umisténa rovnobézné s ostfim. je rozlozen na ostfi rovnomérné.
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Bezpecnostni dorazy (A,B). Tyto nastroje slouzi k predeijiti sklouznuti ostfi z brusného
kamene, které by mohlo zranit vaSe prsty. Vnitfni doraz (A) je odstranén, kdyz je ostfi SirSi nez
60mm nebo 23/5/8".

Poznamka

Bezpecnostni dorazy by mély byt pouzity k brouSeni Zelizek hoblikl, protoZze se castec¢né
pohybuji mimo kamen. To protoze je nastroj SirSi nez kamen. Dorazy se nepouzivaji pro dlata,
ponévadZ se nepohybuji pfi brouseni mimo kamen.

Priprava

Pfedtim nez zaénete brousit zkontrolujte rovnost kamene pfilozenim ramene podpory na
kamen. Pfipadnou nerovnost kamene upravte zarovnavacim diamantem TT-50.

Srovnani a vyhlazeni zadni strany nastroje

K dosazeni skute¢né ostrého a trvanlivého ostfi musi byt obé& sbihavé plochy rovné. Pokud
brousime ostfi precizné, ale zadni strana nastroje neni rovna, nikdy nedosahneme
pozadovaného vysledku. Na vétSiné novych nastroju je viditelné drazkovani z vyrobniho
procesu. Tyto drazky by meély byt odstranény a povrch obtdhnuty a vylestény. Odstranéni
drazek provedeme na boéni strané brusného kamene a potom vyhladime povrch na kozeném
obtahovacim kole. Tuto operaci provedeme pouze jednou, kdyz zaCiname pouzivat nastroj. Je
to dobra investice do kvality nastroje a prodluzuje jeho Zivotnost.

R / / i
(= \’*‘-\ *%'f BL/{/“ S

)} J
Ihe A e U

Srazeni hrany kamene drzenim nastroje na Ruéni obtahovani. Drzime nastroj
brus.kameni. S nastrojem mirné pohybujeme. smérem ke kolu.
Notabene

Musite drzet nastroj pfesné paralelné s brusnym kamenem, jinak hrot mize byt zakulacen pfi
nevhodném tlaku na nastroj. Nechte hranu nastroje lezet na universalni podpére, ktera by méla
byt umisténa blizko kamene. Neni potfeba vyhlazovat nastroj dale nez 25-30 mm (1-1 /") od
hrany ostfi.
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Upevnéni nastroje

=_= M

\\_— 15 .J_
{ |
Otevrete pfitlak na tloustku nastroje tak, aby byla Nastroj musi byt rovhobézny
rovnobézna s patkou. Namontujte nastroj (P) tak, S ramenem.

aby vyénival asi 50-75 mm nebo 2-3“. Zajistéte
nastroj utahnutim aretaéniho Sroubu.

Nastaveni uhlu brouseni

Vy$ka universalni podpéry udava uhel brouseni. Uhel brouseni miZe byt nastaven dvéma
zpusoby. Mlzete presné obnovit plvodni Uhel pouzitim metody s fixem nebo nastavit libovolny
Uhel pomoci mérky uhli Tormek WM-200.

Obnoveni pavodniho thlu

Zabarvéte hranu Pootocte brusnym kamenem rukou a zkontrolujte
nastroje fixou. kde dochazi k brouseni. Upravte mikroregulaci tak,
aby dochazelo k rovhomérnému brouseni a ostfi.

Nastaveni nového Uhlu

a
Nastavte na universalni mérku  Nastavte vySku universaini Mérka musi leZet na nastroji
primér vaseho kamene. podpéry pomoci regulace. a rohem se dotykat kamene

Brouseni

Pohybujte nastrojem do stran a vyuzivejte celou Sitku kamene. Nepfesahujte s ostfim vic nez
2 mm nebo 5/64“ mimo kamen. Pro co nejlepsi kontrolu pfitlaujte nastroj co nejblize k ostfi.
Bruste dokud nebude hruby okraj po celé hrané nastroje. Kontrolujte prstem.

Rada

VyS§Si tlak znamena rychlejsi brouseni. Odlehéenim tlaku na konci brouseni ziskate
jemny povrch ostfi.
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Japonska dlata

LiSi se ve tvaru od zapadnich provedeni dlat. Drsny tvar z kovani je zachovan bez strojnl'ho
opracovani, strany obvykle nejsou rovnobézné a Cepel je krats§i. To znamena, Ze nemizeme
nastavit pfesné 90 st. pfi pouziti pfipravku SE-76. 2 z

Pfipravek SE-77 byl vyvinut i pro japonska dlata. Pfitlacna
destiCka je konstruovana tak, ze nastroj se zuzujici se Cepeli
muze byt také pevné uchycen.

Budte opatrni pfi broudeni japonskych dlat. V porovnani
s delSimi zapadnimi dlaty maji japonska dlata omezené
mnozstvi oceli, kterou muzete odbrousit, proto musite drahy
material odebirat opatrné. Hrbet nastroje ma dutinu, ktera se
posouva bliz ke hrané ostfi pfi kazdém brouseni. Po J
néjakém Case budete potfebovat srovnat zadni plochu tak

aby dutina nedosahla hrany ostfi. Zadni strana m(ze byt srovnana na bo¢ni strané brusného
kamene.

Upevnéni nastroje Zarovnani zadni strany

Nakreslete tuzkou linku na  Srovnejte nastrojna  Zajistéte, ze dutina nedosahne
kamen. PouZijte universalni linku pfi pfipeviiovani. ostfi. V pfip.nutnosti zarovnejte
podpéru jako pravitko. hranu na boku brus.kamene.

Dulezité!
Vedte nastroj po kameni opatrné, kdyz srovnavate zadni stranu. Ostfi se nesmi dotknout
kamene pfed patkou.

Brouseni zelizek hobliku
Pfipravky vam zaru€i staly brusny u0hel. MuzZete také r )
oCekavat, ze pripravek automaticky zaruci pfesny uhel 90
stupfii a 100% rovnost ostfi. To neplati v pfipadé kdyz
brousite Siroké nastroje podobné Zelizkim do hoblikd. V tomto
pfipadé kvalitu brouseni ovliviuji 2 faktory.

Kvalita brouSeni zavisi na tom, jakym tlakem pUsobite na
kazdou Cast ostfi na pravou nebo levou stranu. Také Cas
broudeni straveny na kazdé strané ovlivriuje kvalitu. \ J
Jestlize pfitlaCujete obé strany rovhomérné a prejizdite nastrojem pfes kamen, zjistite Ze ostfi
neni rovné. To protozZe stiedni Cast Zelizka stravi pfi brouseni na kameni delSi dobu nez ostfi
po stranach. Tento efekt eliminujete tim, Ze pfi brouSeni stravite vic asu brouSenim stran.

Obloukovy tvar
VétSina Zelizek ma nepatrné vypouklé ¢&i zaoblené ostfi. 4
Stupen zaobleni zavisi na typu hobliku a hloubce Fezu.
Zaobleni (c) je rtzné od 0,8 mm nebo Y/3“ do 0,05 mm nebo
0,002%.

To
[
Je

Hruba Zelizka by méla mit vétSi zaobleni. Toho nedosahnete
u pripravku SE-76, kde se pouzije opérna deska s Torlockem
SVD-110. Novy pfipravek SE-77 toto jiZ zajiStuje.
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Zaobleni provadite pfitlatenim na strany hobliku. Vétsi vysunuti nastroje ulehéi tento efekt,
protoze tyto nastroje jsou trochu pruzné. Na silnych, tuhych nastrojich vytvofite zaobleni
stravenim vice €asu pfi brouseni stran.

Nastaveni bezpe¢nostnich dorazt

A
Nejdfive upevnéte vnitini doraz tak, aby se Pohybujte nastrojem plynule
nastroj opfel o doraz a byl asi 6 mm nebo mezi dvéma dorazy. Bruste
114" stale na brusném kameni. Pak déle strany nastroje.

namontujte vnéjSi doraz, ktery upevnite
nezavisle na Sifce nastroje.

Upraveni zrnitosti pomoci kamene

Povrch brusného kamene miuzete zlepSit pouzitim kamene na Upravu zrnitosti SP-650.
Pfitlacenim kamene na upravu zrnitosti zjemnite povrch brusného kamene na zrnitost 1000.
Jestlize replikujete stejny uhel ostfi, mlizete ihned zacit brouseni na jemném povrchu kamene.

¥ (4 A [

=\\¢////a,

||

| | |
ﬂq J |'l =
Tlacte jemnou stranou kamene na brusny kamen Pouzijte stejné nastaveni a bruste
okolo 45 sekund. Pouzijte velkou pfitlaCnou silu. 30-40 sekund. Netlacte tak silné.

Pouzijte stejné nastaveni a bruste 30-40 sekund.
Netlacte tak silné.

Obtahovani na kozeném obtahovacim kotouci
Otocte stroj tak aby se obtahovaci kolo otacelo smérem od vas. Pfesurite universalni podporu
na stranu k obtahovacimu kolu a pfipevnéte vodorovné.

Pfipravek vam umozni plnou kontrolu obtahovaciho Uhlu. K obtahovani pouzijte stejny uhel
jako pfi broudeni. Pouzijte metodu s fixou pro nastaveni. Obtahnéte hranu bez pfipravku.
MUzete pfitlacit bez rizika zaobleni ostfi.

Bezpec€nostni dorazy nejsou pouzivany pfi obtahovani — jsou konstruovany pouze pro pouziti

na brusném kameni. Proto zabrafte sklouznuti pfipravku z kotouge. Cast ostfi musi byt vzdy
v kontaktu s kotou¢em.
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Nabarvéte hranu. Udélejte poCate€ni nastaveni, Pohybujte pfipravkem do stran,
patka se bude dotykat koZzeného kotouc€e. Zapnéte pouzivejte celou Sifku kotouce.
stroj. Kontrolujte, kde dochazi k obtahovani a

pFizpusobuijte se pomoci mikroregulace tak aby

barva byla odstranéna z celé plochy ostfi.

Dulezité!
Zabezpeclte, Ze nebudete obtahovat pod vétSim uhlem neZ jste brousili. Jinak hrot bude
zaoblen a ostrost ztracena.

Ruéni obtahovani. Drzte nastroj tak, Nedrzte nastroj pod velkym uhlem.
aby se dotykal obtahovaciho kola. Hrot se otupi.

Druhé ostfi ?

Néktefi lidé doporucuji provést jemné (mikro) ostfi na VaSich Zelizkach a dlatech. Divodem by
mohlo byt, Ze obtahovani po brouseni je rychlejsi, jelikoz neni potfeba obtahovat celou plochu
hrany, jenom mensi ¢ast hrotu jemného ostfi.

Dlata s druhym ostfim jsou nevhodna, protoZze pfi fezani do dfeva nemate dobrou podporu
zakladniho ostfi.

Protoze brouSeni a obtahovani nastroji na brusce Tormek je rychlé a snadné, neni potfeba
druhého ostfi. Pro jednoduché ostfi mizete vzdy nastavit spravny uhel, ktery budete snadno
replikovat pfi kazdém dalSim brouseni.

ot
5

Délka podpory zakladniho ostfi. Redukovana délka podpory dlata s druhym ostfim.
Uhly brouseni

Zelizka do hobliku, dlata na dfevo a hoblovaci ( 1

Cepele jsou obvykle brouseny pod uhlem 25° . 20° '

Jestlize potfebujete udélat jemné detaily . 4_0‘
v mékkém dievé, muzete zmensit thel 25

ostfi na 20°. /<\
o

30° i

Pokud pracujete s tvrdym dfevem a pouzivate
kladivo, musite zvysit uhel na 30°.
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Pripravek na noze SVM - 45

Pro vétSinu nozu s délkou ostfi alespori 60 mm (23/8") a také pro porezy.

=
P
o

Pripravek se sklada z upinaku (1) pro drzeni noz(i
raznych tlousték, jehoz rozevieni se nastavuje
pomoci sefizovaciho Sroubu (3) a nastavitelného
dorazu (2). NGz se upina pomoci aretacniho
kolecka (4).

Upnuti noze do pripravku

Zkontrolovat, zda je aretacni Nastavit optimalni rozevieni Utahnout aretacni kolecko.
kolecko volné. pfipravku podle tloustky noze.

Uhel ostfi je zavisly na misté upevnéni pfipravku. Pokud je Pfi spravném upnuti noZe je
pFipravek upnut u rukojeti bude uhel brusu u Spicky mensi dosazZeno rovnomérného brusu
a naopak. po celé délce nastroje.
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Obnoveni puvodniho uhlu ostri

-~

Natfit ostfi nastroje fixem pro
zjisténi optimalniho uhlu
otérem o kamen.

Otocit dorazem tak aby se celé
ostfi dotykalo kamene.

Vytodit doraz na nulu.

Upinaci hrazdic¢ku vytocit tak
aby se nastroj dotykal hranou
brusného kamene.

L

Zajistit doraz zajiStovacim koleCkem.

Nastaveni nového uhlu ostri

Nastavit pozadovany uhel pfilozenim

univerzalni mérky na brouSeny
tak aby plocha mérky dokonale
na nastroj.

i &

Ll.f\.?ﬂ

30 25 225
o2 20 15 10 20

nastroj pomoci mérky.

pfilnula
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Pripravek na velmi malé noze SVM-00

MALE NOZE
rizné rezbarskeé noze, sikmé noze
a kapesni noZe.

i - - . . .
Pfi brougeni proti sméru rotace

nesmi byt rovina pracovniho stolu
pfili& vysoko. 550 - 650 mm je
dostafujici, a to ve vztahu k Vasi
télesne vysce.

Smér brouseni: proti sméru nebo po sméru

)

Fripravek na male noze SVM-00 doplnuje Tormek
pripravek SVWM-45. Rozsifuje moznost jeho pouziti
tak, Ze 1 ngjmensi noZze mohou byt snadno brouseny.

Sklada se z vodidi lidty (1), drZaku rukojeti (2) a
upinaciho tfrmenu (3). Rukojet noZe je upnuta
pomoci Sroubu (4). DrZak je vyroben tak, aby
bezpeéné zajistil rukojet a piitom nedoslo k jejimu
poskozeni.

&

Vodici lidta (1) se upina do klestin pfipravku SVM-45
a brougeni se provadi shodné jako pfi brougeni \ SVM-45
5 pfipravkem SVIM-45. Uhel ostfi se nastavi otaéenim
dorazu (6) nebo nastavenim mikroposuvu univerzalni
podpéry.

(8]
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Upnuti noze

1. upnéte ntiZ do piipravku

-y

=

T

UZ do drzaku tak, NUZ i drZak tlacte oproti

Upnéte n
aby cba lezely na roving stolove desce.
stolu.

Fkantrolujte, Ze osa noze
je v roving s osou drzaku.

Tvar rukojeti noze uréuje v jake poloze je v drZzaku
aretovan. Ujistéte se, Ze je ndZ bezpeéné zajidtén.

2. upnéte drzik do piipravku SVM-45

L
ol

s =

Upnéte drzak dao
piipravku pomoci
nastavovaciho Sroubu.

Ujistéte se, Ze je tolitko
povaolena.

Rovina ostfi musi byt
rovnob&Zné s rovinou
pripravku.

1
_Ila7_

1Y

Spatné. Rovina ostfi neni
rovnobéZna s rovinou
pripravku SVYM-45.

Spravné. Rovina ostii je
rovnobéZna s rovinou
pripravku SYM-45.

-18 -
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Brousit po sméru, nebo proti smeéru?

Brouseni proti sméru

Univerzalni podpéra je ve vertikalni poloze. To poskytuje
vyssi efektivitu brouseni a zanechava mensi otfep pro
nasledné lapovani. Zaviraci noZe bez pojistky se brousi

v této poloze, kiera zabranuje zavieni noZe béhem brouseni.

DuleZité upozornéni |

Béhem brouseni tlatte mimym tlakem na doraz tak, aby
vZdy piilehal k univerzalni podpérfe.

Dosahnete rovnomérné fasety a neni riziko, Ze by se niz
zafiznul do brusného kamene.

Brougeni po sméru

MuzZete také brousit po sméru rotace s univerzalni podpérou
umisténou horizontalné. Tato pozice poskytuje lepsi pracovni
polochu, a to kdyZ je bruska umisténa na pracovnim stole
vy3sim nez 700 mm. PFi této pozici se nemizZe nizZ zafiznout
do brusného kamene. VWyhodou miZe byt i nizsi efektivita
brouseni pro nékteré druhy noZu.

Brouseni a lapovani

Mastaveni thlu a brougeni probiha stejné jako brougeni noz( pomoci piipravku SYM-45.
FPo brouseni odstranté offep na lapovacim koZzenem kotouéi.

2 MNéktere noZe je obtizne upnout pfesné do spravne polohy.
| 2] | noze s asymetrickym ostrim mohou byt brouSeny.
- e g |\ takovém piipadé, kdyZ ostii neni v ose, nastavte (hel
) ' g" separatné pro kaZzdou stranu pomoci mikroregulace
univerzalni podpéry.

-19- TORMEK_CZ



Pripravek na dlouhé noze SVM - 140

Pro vétsinu dlouhych a tenkych nozl s délku ostfi (a) alespori 150 mm — max.160 mm (6% ").
Postup brouseni je stejny jako u pfipravku SVM — 45,

F. 8 .//v

:

| e =
’

Pripravek na sekery SVA - 170

Pro vétSinu seker s celkovou délkou do 170 mm (6%4").
Sekery by se mély brousit na uhel 30 — 40°, pro lepSi prinik do dfeva.

Nastavit brusny uhel pfipravku. Lehce tladit dlani na brouseny Kopirovat pohybem ruky tvar
nastroj tak, aby nedoslo k ostfi a vyuzivat plnou Sifku
uvolnéni nastroje a byl kamene.
zachovan optimalni uhel.
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Pripravek na niizky SVX - 150

Pripravek se sklada z podpérné desti¢ky (1) a drzaku (2)
se dvémi svorkami (3). VétSinou se pouziva prava svorka.
Pro vétSi nizky nebo zahradnické nlizky je nutné pouzit
obé svorky. K nastaveni Sifky svorek pro uchyceni ntizek
se pouziva Stelovaci Sroub (4). K vlastnimu upevnéni slouzi
aretacni kolecko (5).

Upnuti a nastaveni uhlu brouseni

= J

Nastavte upinaci pfipravek NUzky upnout do pfipravku.  Opérnou desti¢ku (1) upevnit na
na tloustku nGzek aretacnim univerzalni hrazdicku. Nastavit
koleCkem (4). uhel broudeni ( napf. 60 °)

pomoci univerzalni mérky uhlu.

Postup brouseni

Pfi vlastnim brousenim nastroje vyuzivat Pro delSi nizky je nutné vyuzit
celou Sifku brusného kamene. oba upinaci segmenty.

Po ukonc€eni brouseni, nizky neobtahovat na koZzeném kole. Vznikly brusny otér nejlépe
strhnout lehkym zakrojenim do dfevéného SpaliCku, pfipadné nechat strhnout vlastnim
stfihanim.
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Zarovnavaci diamant TT =50

Rovna kamen po celém obvodu a Sifi.

Praktické zarovnavaci zafizeni vytvafi snadno rovnou
brusnou plochu. Diky rychlej§imu posunu pfipravku
vznika hrubsi struktura kamene, coz zlepSuje brusné
vlastnosti. Pomoci mikronastaveni pfipravku Ize
kontrolovat hloubku zabéru.

Konstrukce

S timto jedine¢nym patentovanym pfipravkem je mozné
opracovavat brusny kamen piesné po obvodé a Sifi.
Toto pfesné srovnani kamene umozfiuje univerzalni
hrazdicka (1), ktera zarucuje paralelni vedeni pfipravku
TT-50 s brousenym kamenem. Pfipravek TT-50 ma
§nekovy zavit (2), ktery zaruéujejednoduchy posun pFes

mlkroserlzovamm kole¢kem hrazdic¢ky (4). Doporucena

vySka je 0,25 — 0,75 mm. Vlastni opracovavajici segment
obsahuje diamantova zrna, ktera jsou zapusSténa do médéného valecku. Zrna jsou
rozmisténa nepravidelné. Pfi opracovani se méd obrousi a zlstanou vycnivat pouze

diamantova zrna. Casem se i tato zrna obrousi a nahradi je zrna umisténa hloubgji ve
vale€ku. Tato konstrukce dava TT-50 dlouhou Zivotnost.

Postup brouseni

Hrazdicku nastavit tak, Pfipravek lehce pfitlacit na  Zapnout brusku a naplnit
aby bylo mozné nasunout hrazdiCku (5) a zaaretovat ~ vani¢ku vodou.
PFipravek TT-50. upevnovacim kolec¢kem (6).

Povolit hrazdi¢ku mikrosefizovacim Zastavit brusku a posunout Nastavit vysku zarovnavaciho
koleCkem(4) dokud se SpiCka valeCku valeCek mimo kamen pomoci  diamantu - povolit
nedotkne nejvys$diho mista na kameni. koleCek pro paralel.posun (2). mikrosefizovaci kole¢ko

(se stupnici 0,25 mm).
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% 30 sec

.

Pritlacit hrazdi¢ku (7) smérem Zapnout brusku a sou¢asnym Pfi rychlém opracovani
dol dokud se mikrosefizovaci to€enim koleéek (2) pomalu kamene pomoci TT-50 je
koleCka nedotknou vodiciho zarovnat brus.kdmen. Srovnani  mozné dostat hrubsi strukturu
pouzdra (8) a utahnout kamene by mélo trvat alespon kamene. Pro tento pfipad je
upeviovaci kolec¢ka. 90 vtefin, aby doslo k je nutné pouzit hloubku
rovnomérnému opracovani. opracovani max. 0,25 mm.
Dulezité

Maximalni hloubka opracovani 0,75 mm. Pokud vzniknou na kameni nerovnosti pouzit ihned
TT-50, ¢imz se prodlouzi zivotnost kamene. Drobné nerovnosti, které pfi brouseni vzniknou
dalSim brousenim zvétSuji a znemoznuji kvalitni brouseni.

Kamen na upravu zrnitosti SP — 650

Vyroben z karbidu kfemiku.
Umoznuje zménu struktury brusného kamene
pro jemné brouseni a zpét pro rychlé brouseni.

Dvojita funkce

A- Jemna strana zjemni strukturu brusného kamene pro jemné brouseni.
B- Hruba strana upravi strukturu brusného kamene zpét pro rychlé brouseni.
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Rychlé a snadné brouseni stejnym pohybem.

7~

Upnout nastroj do pfipravku.

secC )

Jemnou stranu kamene na upravu
zrnitosti pfitlacit na brusny kamen.

———

7\ — (1 =

Pro normalni strukturu pouzit
druhou stranu kamene.

Se stejnym nastavenim pfipravku je
nyni mozno provést jemny brus.

Pripravek na kratké nastroje SVS - 38 (SVS - 32)

Tento pfipravek je vhodny pro kratké fezbarské nastroje raznych tvara.

~

Pripravek SVS-38 je dalSim vylepSenim pripravku SVS-32.
Zvladne mirné SirSi nastroje, ale jinak je funkce stejna jako u SVS-32.
Maximalni Sifka nastroje 38 mm (12").

Minimalni délka nastroje 45 mm (1%4") pfi uhlu hrany 20°.
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Nastaveni uhlu brouseni

Pokud se obnovuje puvodni Uhel ostfi, je vhodné pro zjisténi pouzit Cernou fixu. Nastaveni
uhlu je mozné od oka podle obrouSeni zatfené plochy nebo pomoci univerzalni mérky.

Postup brouseni

- »

Jemné obruSovat nastroj po celé jeho $ifi pozvolnym naklanénim
az do zbrouSeni barvy z nastroje.

Maximalni Sitka nastroje je 38 mm (1%") Minimalni délka nastroje je 45 mm (13"
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Pripravek na brouseni nozu do hoblovaciho stroje SVH — 320

Pripravek slouzi k brouseni nozi do hoblovacich strojd o minimalni Sifce 13 mm.

Pripravek se sklada z podpérného pfipravku (1),
vlastniho drzaku nozu (2) a Sestihranného klice (3).

Nastaveni pripravku

Zkontrolovat zda je brusny kamen Nasunout podpérny pfipravek  Upnout nGz do drzaku az po
po obvodu rovny, pfipadné pouzit do horniho drzaku na brusce.  doraz.
pfipravek na srovnani kamene TT-50.

Brusnou plochu zatfit fixem, Nasadit drzak na podpérny pfipravek a nastavit Sifku brusu,
pro nastaveni optimalniho uhlu ¢ehoz se dosahne nastavenim dvou dorazul (5), pro jejichz
brusu. zajisténi se pouziva Sestihranny Klic.
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Nastaveni brusného Ghlu

Brusny uhel nastavit podle
uhlu noze.

Nastaveni uhlu brouseni
pomoci zadniho stavéciho
kole¢ka (7). Mikrostavéni
pomoci stavécich
krouzkl (6).

Hrubé nastaveni vysky pfipravku
se provadi dvéma stavécimi
krouzky(6), které slouzi zaroven
k nastaveni rovhomér. brouseni
( stejné vzdalenosti noze od
kamene na krajich kamene ).

Rukou otocit kamenem pro

zjisténi optimalniho Uhlu brouseni. smérem doll a zajistit aretac-

Kamen musi rovhomérné brousit
po celé jeho Sifce.

Nastaveni hloubky brusu

" N

Pro nastaveni hloubky brusu
slouzi stavéci krouzky (6),
které se vySroubuji rovhomérné
vzharu pro dosazeni stejné
hloubky brusu.

Pfipravek pfi upevnéni tlacit NUz musi byt brouSen
rovhomérné po celé Sifi
kamene — pro kontrolu
pouzijeme kousek

papiru.

nimi kolecky (6).

Hloubku brusu je mozné odecist z horni strany krouzku
se stupnici po 0,1 mm.
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Pripravek pritlacit lehce smérem Mezi podpérnym pfipravkem a drzakem
dol a dotahnout areta¢ni kolecka (8). je nyni mezera. BrouSeni mize zacit.

Postup brouseni

Pfi vlastnim broudeni je nutné V okamziku kdy drzak s noZzem U nozu s délkou presahujici
vyvijet rovnhomérny tlak na drzak  pfilehne na podpérny pfipravek, 320 mm je nutné tyto brousit
S nozem a pozvolna s nim je brouseni u konce. na dvakrat.

pohybovat v rozmezi doraz. Pro brouseni vSech nozu je nutné

dodrzet vSechny popsané postupy.

Obtahovani

Ostfi opatrné vylestit na koZzeném kole Pokud dojde pfi brouseni k vyhlazeni
pfed vlastnim brousenim i po ném. kamene, je nutné pouzit SP — 650 (kamen
Je mozné vicekrat opakovat. na upravu zrnitosti) k dosazeni optimalni

hrubosti kamene.
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Profilové obtahovaci kolo LA — 120

Je ur€eno pro obtahovani a leSténi vnitfni strany fezbarskych a soustruznickych oblych dlat.

Navod na montaz

Bruska T-8 e B
P -
l'%mm 4~tt] 10 mm
Bruska T-4 el I
dily: - - B B -
o (3 @
. |
s =
il — — N
F(O—m |
i

Cepel obtahovat vzdy po sméru otadeni.
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Mérka uhlt TTS - 100
pro brouseni soustruznickych a fezbarskych nastroju

Patentovana mérka uhld TTS-100 je kliCovou soucasti brusného systému Tormek pro
soustruznické a fezbarské nastroje. Umozriuje Vam vytvofit a dokonale replikovat ostfi na
VaSich soustruznickych dlatech, at uz s rovnym nebo oblym ostfim. Pouziva se spole¢né
s pfipravkem na soustruznicka dlata SVD-186 R (SVD-186) a pripravkem na fezbarské a
soustruznické nastroje SVS-50. Mérka uhlu soustruznickych nastroji funguje stejné dobfe i pfi
nastaveni Uhlu ostfi pfi honovani na koZzeném lapovacim kole.

o Vytvali geometrii ostfi doporu¢ovanou zkusenymi soustruzniky a fezbafi
e Funguje na brusném kameni jakéhokoliv priméru
e Funguje s bruskami Tormek i jinymi stolnimi bruskami

Pripravek na soustruznicka Pripravek na fezbarské
dlata a brit.desticky SVD-186 R a soustruZnické nastroje SVS-50
(SVD-186)
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Jak mérka funguje?

Tvar dlata vzdy urcuji tfi zakladni faktory: Nastaveni pfipravku (JS), délka vysunuti nastroje v
pfipravku (P) a vzdalenost Univerzalni podpéry od brusného kamene (dira A nebo B).
Kontrolou téchto faktorl a jejich opakovanim pfi kazdém brouseni vzdy dosahnete dokonalé
replikace tvaru a uhlu ostfi.

Nastaveni pfipravku = JS

D =4 Vysunuti = P

Univerzalni podpéra = pozice A nebo B

Pripevnéte nastroj do pripravku  Nastavte vzdalenost univerzalni Ostrete. Uhel je nyni pfesné
pomoci mérky dle obr. podpéry s TTS-100. replikovan.

-31- TORMEK_CZ



/
R(*]Z37[Zq Turning Tool Setter TTS-100

SVD-185 Jig SVS-50 Jig
Bow! gouges Straight edge skews
a JS P Hole a JS P Hole
1. 45° 2 65 ‘A 1. 30° 20° 65 B
2. 45° 2 65 A 2..45° 20° 55 B
2 gg“ i gg 2 Radrusoskewsv ‘
5. 60° 68 75 A 3.30° 30° 75 B
4, 45° 30° 65 B
Spindie gouges \
1. 30° 2 55 B Kovova kolecka
2. 45° 2 65 A

& B

—

" Vnéjsi otvor “Vnitini otvor

Strana 1
Tato strana ma dva otvory pro nastaveni vzdalenosti Univerzalni podpéry od kotouce.
Pozadovany tvar a profil nastroje napovi, ktery otvor pouzit.

Magnet pro ulbbZeni

-\
US Patent No_ 7 686 678, EP 1818 138 O
Sweden 529 606 - ) P=76 mm[____
TORMEK!|
Sharpening Innovation
300 e— = — — - P=65 mm M
73 7.,J\
——IP=55mm(l____ )
Drazky pro méfeni uhlu ostfi ——

Strana 2
Na této strané naleznete zarazky pro doporu¢ené vysunuti (P) nastroje z pfipravku.
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Vybrané tvary a uhly ostri

Na svété je velké mnozstvi vyrobcu soustruznickych nastrojli, tvary a uhly ostfi nastrojl se
mohou vyrazné liSit. Napfiklad tovarni vybrusy pro zkosena dlata jsou od 15°do 30° a uhel ostfi
muze byt mezi 25° - 40°. Sériové vyrabéna duta dlata maji uhly ostfi v rozmezi 30° az 60°.
Siroka $kala tvart je dtvod pro& Tormek aZ doposud nevydaval doporuéeni, jaky tvar a thel by
ostfi téchto nastrojd meéla mit. Namisto toho poskytuje technologii a nechava na kazdém, aby
naSel svoji idealni geometrii nastrojl, tedy tvar a uhel ostfi.

Poté, co byl Tormek v kontaktu s mnoha soustruZzniky a fezbafi po celém svété, dospél
k nazoru, Ze je tfeba poskytnout pomdicku pro rychlé nastaveni pfipravk( a také radu o
neékterych doporuéenych tvarech a uhlech ostfi. Pomucka pro brouseni soustruznickych a
fezbarskych nastroju nabizi oboji.

Tabulka nastroju na nasledujici strané ukazuje tvary a uhly doporu¢ované zkusenymi fezbafi,
soustruzniky a uznavanymi fezbarskymi i soustruznickymi Skolicimi dilnami po celém svéteg,
napf. Craft Supplies v USA a Drechselstube Neckarsteinach v Némecku.

Vzhledem k tomu, zZe nastroje mohou mit neomezené kombinace tvart, uhld a ostfi, prakticky
zadné nové dlato se nebude podobat tvaru z tabulky. Proto je nutné Vas nastroj nejdfive
vytvarovat do jednoho z doporu€enych tvar(l. Nasledujici brouseni takovych nastroji bude
velmi snadné a zabere Vam zpravidla méné nez minutu.

Tip: Drzte se tvaru, ktery ma VaSe dlato. Nema cenu dlato neustale pfebruSovat.
Pokud chcete jiny tvar, doporucujeme koupit dlato, které odpovida VasSim
predstavam. Pokud budete jen replikovat tvar, ktery jiz na dlatu mate, zajistite Ze
Vam nastroje vydrzi po cely Zivot.

Profilové stitky

Oznacte si nastaveni profilu na Stitku, ktery dostanete spole¢né s mérkou TTS-100 a nasadte
jej na krouzek nastroje. Nyni mate kontrolu nad témito faktory a muizete je pokazdé prfesné
replikovat.

Podrobny navod na tvarovani a ostfeni dlat si prfectéte u kapitoly SVD-186 R (SVD-186) a

SVS-50 Tormek navodu.
£ g i
AR Y

L BYe
e B -~ ® I
b b5 N 7 ) 1% ’N/f

: DN 2 N

I\_.-' L

M A A
Oblé dlato. Zkosené dlato.

Sada extra profilovacich stitka PL-01

Pfipravek SVD-186 R (SVD-186) pro soustruznicka dlata a multi pfipravek SVS-50 jsou
dodavany s 9 profilovymi §titky, takze si mGzete zaznamenavat Vase oblibené profily na vSech
Vasich oblych a zkosenych dlatech.
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TTS-100 Schéma vybéru

Dlata miskova

1 JS: 2 Standardni profil. Strany jdou
. L P: 65 dozadu pouze lehce. Vhodné pro
Otvor: A soustruzniky v8ech drovni.
a=45°
2 JS: 2 Irsky profil. Strany jdou dozadu.
< E ___________ P: 65 Otacejte nastrojem v pfipravku o
Otvor: A 180°.
a=45°
3 JS: 2 S prodlouzenymi stranami
C 3 P: 75 dozadu. Ponékud agresivni. Pro
- Otvor: A profesionalni soustruzniky.
a=40°
4 JS: 4 Vétsi uhel ostfi se hodi pro
P: 65 soustruzeni hlubSich misek.
E """""" Otvor: A
a=55°
5 JS: 6 Ellsworthsky tvar. Strany jsou
.(: ,E .......... P: 75 vypouklé.
a=60° Otvor: A

Dlata trnova

1 JS: 2 Pro tésna mista, detailni praci a
T P: 55 nejjemnéjsi povrchovou Upravu.
0=30° Otvor: B Pro profesionalni soustruzniky.
2 JS: 2 Standardni profil. Vhodné pro
E P: 65 soustruzniky vSech urovni.
Otvor: A
a=45°

Dlata zapichovaci /zkosena

1 | Rovné ostfi JS: 20° Pro tésna mista, detailni praci a
207 2" P: 65 nejjemnéjsi povrchovou Upravu.
[ L_{_‘-. Otvor: B Pro profesionalni soustruzniky.
"F’x Flat "'L/.' vl
a=30° . - e
2 | Rovné ostfi JS: 20° Siroké vyuziti. Snazsi kontrola
- . P: 55 nastroje nez pfi 30°.
i / e Otvor: B
- ll;r“u Flt ~ vl
a=45° —
3 | Zahnuté ostfi JS: 30° Pro tésna mista, detailni praci a
— P: 75 nejjemnéjsi povrchovou Upravu.
// é‘ Cxml Otvor: B Pro profesionalni soustruzniky.
a=30°
4 | Zahnuté ostfi JS: 30° Siroké vyuziti. Snazsi kontrola
P: 65 nastroje nez pfi 30°.
// ;.I Otvor: B
2% L
a=45° -
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Tvarovani a ostreni

Mélo by se rozliSovat mezi tvarovanim a ostfenim nastrojli. Kdyz tvarujete ostfi, odstrafujete
ocel k dosazeni tvaru a uhlu ostfi, které potfebujete. Zatimco ostfenim jen opravite jiz existujici
tvar, ¢imz obnovite ostrost.

Sila metody Tormeku je v ostfeni, které je provadéno s pfesnou replikaci jak tvaru, tak i uhlu
ostfi. Metoda Tormeku je velmi rychla, protoze se pouze dotknete hrany, ¢imz odstranite jen
velmi malo oceli. Jemnéjsi ostfi z vodou chlazeného kamene dava dfevu hlad3i povrch s mensi
potfebou obrusovani. Jemnéjsi hrana také zlstava ostra déle nez hrana hruba.

Tvarovani nastroje je jednorazova prace. Muze trvat 10-20 min v zavislosti na velikosti
nastroje a mnozstvi oceli, které je tfeba odstranit. VZdy méjte na paméti, Ze nastroje tvarujete
pouze jednou a s vodou chlazenym brousenim neriskujete zménu vlastnosti oceli.

VSe v jednom systému pripravku

Suché brusky vynikaji rychlym vytvofenim profilu, ale Tormek vodou chlazeny systém brouseni
prokazal, ze poskytne Spi¢kovou kvalitu nejen v laboratofi, ale i v praxi. Jestlize je vytvoren
profil, nic neni rychlejsi, spolehlivéjsi a konzervativnéjsi pro Vase nastroje, nez Tormek.

Pokud potfebujete znacné zménit tvar, lze pocateCni hrubé tvarovani provést na
vysokorychlostni brusce, ktera rychleji odstrani ocel. Je v8ak potfeba byt opatrny, aby nedoslo
k prehfivani ostfi nastroje. Diky vysoké rychlosti broudeni jste snadno v pokuseni urychlit
brouSeni vét§im tlakem nastroje na brusny kotou€. HSS oceli sice ustoji vySsi teploty nez
uhlikové oceli, ale stale existuje riziko, Ze SpiCka ostfi, ktera je velmi tenka, bude prehiata!

S montazni sadou stolni brusky BGM-100 Tormek muzete pouzivat pfipravek Tormek béhem
celého procesu brouseni. Ziskate to nejlepsi ze dvou svétd; rychlé odstranéni oceli pomoci
vysokorychlostni stolni brusky a jemny povrch z vodou chlazeného brusného kamene s
kozenym lapovacim kolem — vSe v jednom pfipravku. Diky patentovanému designu pracuje
meérka uhld soustruznickych nastroju na jakémkoliv priméru kamene. Takze klidné muizete
prejit z 6“ kamene na 10“ brusny kamen a dosahnout pfitom stejného tvaru. Navod k pouZiti
pfipravku Tormek se stolni bruskou dostanete spole¢né s montazni sadou stolni brusky BGM-
100 Tormek.

BGM-100 s pfipravkem SVD-186 R (SVD-186)

S montazni sadou stolni brusky BGM-100 Tormek mizete pouzivat vSechny pfipravky Tormek
na Vasi stolni brusce; pfipravek SVD-186 R (SVD-186), multi pfipravek SVS-50 a opérnou
desku s Torlockem SVD-110.
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Rady pro tvarovani s vodou chlazenym brousenim

Technika pfi pouZiti vysokorychlostni suché brusky je odliSna od techniky prace s pomalu
bézici vodou chlazenou bruskou. Zde je nékolik jednoduchych, ale uziteCnych rad:

e Na pomalu bézicim brusném kameni je potfeba k odstranéni oceli vice sily nez na
vysokorychlostni brusce. Stejné velky tlak pfi praci s vysokorychlostni bruskou zpUsobi
prehiati. TakZze se nemusite bat na nastroj silné tlacit. Tlacte prsty co nejblize k hrané
ostfi.

e Prfesunujte nastroj ze strany na stranu a vyuzivejte celou Sitku kamene, tim se vyhnete
drazkovani kamene. Zmirnéte tlak nebo pfizvednéte nastroj vzdy kdyz pfechazite na
nové misto na kameni.

e Pokud tvarujete vétSi povrch jako tfeba zkosené dlato s rovnym ostfim, nizky tlak
zpomaluje brouseni. Oziveni brusného kotou¢e kamenem na Upravu zrnitosti SP-650
nékolikrat b&éhem brouseni Vam urychli praci.

e Pokud potfebujete vyraznéji zménit tvar, napf. kdyz zmen3ujete uhel ostfi, obruste patu
ukosu na vysokorychlostni brusce. Ujistéte se, ze nastroj neni pfilis horky a zastavte
brouseni, nez dosahnete Spicky. Dotvarujte na brusce Tormek.

Kratce o stolnich bruskach

Ne vS8echny brusné kotouce jsou vhodné pro pfesné brouSeni ostfi. Standardni kotouce, které
jsou montovany na stolni brusky, jsou ¢asto velmi tvrdé a snadno se ohlazuji, coz snizuje
stupen odstrafiovani oceli a je také pfiCinou prehfivani nastroje. PouZijte kotou¢ z oxidu
hlinitého — ne pfilis tvrdy, aby nedochazelo k ohlazovani, a ne pfili§ mékky, aby nedochazelo
k drazkovani.

Povrch kotou€e musi byt udrzovan pékny a Cisty. Opotfebovana zrna se musi odstranit, aby se
do hry dostala nova. Jestlize ne, pak se povrch ohladi a zrna se misto brouSeni budou otirat,
coz zpusobi tfeni a zvySeni teploty. K udrzeni povrchu v dobrém tvaru pouzijte zarovnavaci
diamant TT-50. Zarovnavaci diamant TT-50 NEPOUZIVEJTE na zarovnani diamantovych
kotoucti (DE-250, DF-250, DC-250) !

HSS ocel je schopna odolavat mnohem vySSi teploté nez uhlikova ocel, aniz by se snizZila jeji
tvrdost. AvSak, na samém konci ostfi, které je velmi tenké, muze teplota velmi snadno
dosahnout urovné, ktera ovlivni tvrdost. Proto SpiCku ostfi bruste velmi opatrné a davejte
pozor, aby nezmodrala. Pfehfati HSS oceli mlze snizit tvrdost az o 4 HRC, coz zkracuje
zivotnost ostfi. Jestlize je pak chladite ve vodé, neochlazujte nahle z vysokeé teploty, protoze to
muze zpusobit mikrotrhliny neviditelné pouhym okem.

Stolni bruska se musi pouzivat s patficnou znalosti a péci. Tento navod ukazuje, jak pouzivat

systém pripravkl Tormek na bruskach Tormek. Jestlize pouzivate stolni brusku, fidte se
pokyny pfilozenymi k BGM-100 Tormek a bezpe€nostnimi pokyny pfilozenymi k Vasemu stroji.
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Otazky a odpoveédi

Proc se ostfi na Tormeku brousi snadnéji?

Ostfeni na kameni Tormek s kozenym lapovacim kolem vytvafii velmi jemné ostfi. Jemnéjsi
povrch nastroje znamena ostiejSi ostfi, kterym se snadnéji kraji / feze.

Pro¢ ostfi nabrousené pomoci Tormeku zanechava hladsi fez?

Protoze ostfi nabrou$ena pomoci Tormeku jsou jemnéjSi a ostiejSi, Stépi dfevni vlakna Cistéji a
zanechavaiji povrch dieva hladsi, takze neni potfeba dalsi brouseni.

Proc¢ ostri nabrousené pomoci Tormeku zistava déle ostrejsi?

Jsou pro to dva davody. Ostfi ziskané z vysokorychlostni suché brusky je zoubkované,
zatimco ostfi brouSeni pomoci Tormeku je rovnhomérnéjsi a odolné&jsi vuci opotiebeni. Kromé
toho ostfi nelze b&éhem brouseni na Tormeku nikdy pfehiat, imz neztrati svou tvrdost.

Proc¢ je metoda Tormeku tak rychla?

Odpovéd je rychlé nastaveni pfipravku a pfesna opakovatelnost. Staci jen opravit stavajici tvar
ostfi. Je odstranéna pouze mala ¢ast oceli. Je to mytus, ze systém Tormeku je pomaly. Vzniklo
to proto, Ze soustruznici nedélali jasny rozdil mezi tvarovanim a ostfenim. Jakmile mate na
svém nastroji vybroudeny spravny tvar ostfi, ktery obvykle musite udélat jen jednou, je pak
rychlé nastroj naostfit.

Pro¢ kamen Tormeku vydrzi tak dlouho?

Jelikoz se pfi kazdém brouseni pouze dotknete hrany ostfi, je opotfebeni kamene minimalni. A
protoze ostfi vydrzi déle, mizete ostfit méné cCastéji. Primér kotouée — 250 mm (10%) a
velkorysa Siftka — 50 mm (2%) vydrzi déle nez mensi a uzsi brusny kotou¢ nebo kamen.

Mél(a) bych oznacit ostfi, kdyz pouzivam mérku ahla TTS-1007?

Ne, mérka Tormek TTS-100 automaticky kopiruje uhel ostfi.

Mam po skonceni brouseni pouzit lapovaci kameny?

Ne pro ukos (zkoseni). Jemny brusny kamen a kozené lapovaci kolo Vam dodaji Spickové ostfi
bez pouziti lapovacich kamen(. Drazka v dlaté je lapovana a lesténa na profilovaném kozeném
lapovacim kole LA-120. Mlzete také pouzit lapovaci kamen, ktery odpovida profilu drazky.

Je technika pfri tvarovani na Tormeku stejna jako u stolni brusky?
Ne. Na Tormek musite vice tlacit. Pro nejlepsi vysledek tladte prsty co nejblize k hrané ostfi.
Nemusite se bat o prsty, protoZze kamen se toci pomalu, pouze 90 ot/min.

Jak dlouho trva vytvarovat dlato?

Tvarovani trva 10-20 min, coz zavisi na originalnim tvaru nastroje a na tom kolik oceli je
potfeba odstranit. Minuty navic, které na Tormeku stravite, jsou dobra investice k zajiSténi
nejlepSiho vykonu Vasich drahych nastrojii. Mate jistotu, Zze ostfi nebude zmékéeno prehratim
a ze trvanlivost ostfi nebude naruSena. Vzdy méjte na paméti, ze naradi tvarujete pouze
jednou.
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Muaze byt HSS ostfi naruseno vysokorychlostnim brousenim?

Ano. Je znamo, Ze uhlikova ocel je snadnéji narusena, kdyz se zahfiva. To je také pfipad oceli
HSS, ale kriticka teplota je zde mnohem vysSi. Samotny konec ostfi, ktery je velmi tenky, mize
snadno dosahnout teploty, ktera ovlivni vlastnosti oceli. Zahfivani mizete omezit ochlazenim
nastroje ve vodé, ale pak existuje riziko vzniku mikrotrhlin, které jsou pouhym okem
neviditelné.

Potrebuji stolni brusku?

Ne nezbytné, ale pro pocateéni hrubé tvarovani muizete tézit z rychlého odstranéni oceli.
S montazni sadou stolni brusky BGM-100 Tormek muzete pouzivat stejné sady pfipravku
Tormek béhem celého procesu tvarovani a ostieni.

Ziskate to nejlepSi ze dvou svétd; rychlé odstranéni oceli pomoci vysokorychlostni stolni
brusky a jemny povrch z vodou chlazeného brusného kamene s kozenym lapovacim kolem —
vSe v jednom pfipravku. Diky patentovanému designu je mérka uhli soustruznickych nastroja
schopna pracovat na jakémkoliv priméru kamene. Takze bez obav mUzete pfejit z 6 kotouce
na 10“ brusny kamen a zachovat pfitom stejny tvar ostfi.

Vylouci stolni bruska s nizkou rychlosti (4p6lova) riziko prehrati ostri?

Ne. Tato bruska pracuje bez chlazeni vodou a rychlost je stale pfili§ vysoka, pfestoze bézi na
polovinu otacek konvencéni 2podlové brusky.
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Pripravek na fezbarské a soustruznické nastroje SVS - 50

"

Tento pfipravek se sklada z pouzdra (1) a dvou
vyménnych upevnovacich pfipravkl pro nastroje (5)
rovné (2) a pro oblé (3). Pripravky jsou oto¢né v '
rozmezi 0°- 45° pomoci nastavovaciho kolecka (4).
Soustruznicka dlata se brousi z obou stran.

Timto pfipravkem je mozné pomoci jediného upnuti
nastroje nabrousit obé strany pod stejnym uhlem
pouhym otoCenim.

Pripravek pro rovné nastroje:

Tento pripravek je urCen pro brouseni soustruznickych dlat s ovalnym pficnym ostfim, rovnym
nebo konvexnim. Diky stejnému upnuti nastroji na obou stranach je zarucen stejny uhel
brouSeni. Vlastni upnuti nastroje je provadéno pomoci upeviiovaciho Sroubu (5).

Tento pfipravek je ur€en pro nastroje o Sifce 13 — 35 mm.

7

Upnuti nastroje a nastaveni uhlu
( Nastaveni pomoci rovnobézky )

i
Vzdalenost mezi Spi¢kou ostfi a Obtahnout fixem rovnobézku
pfipravkem by méla byt 65 mm. s hrazdickou.
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Nastavit uhel brouseni tak aby
ostfi pfilehlo paralelné na ¢aru.
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( Nastaveni pomoci stupnice )

' Y 7~ Y = r 3
2ot
Patentad T "f:;__- :§
- //é .
24
Stupnice umozniuje nastavit Zaaretovat pripravek v Nastavit vzdalenost Spicky Ce-
pozadovany uhel. pozadovaném uhlu (6). pele od pfipravku na 65mm

Brouseni

X

iy E I
R

Nastavit uhel brouseni Pro vlastni brouseni pfiloZit nastroj  Pfidrzovat dlato u ostfi tak,
(vzdalenost od kamene). na kamen pfi sou¢asném vyuziti aby nedoslo k zaryti nastroje
celé Sife kamene. do kamene.

" -

Brouseni je u konce, kdyz obé

Po nabrouseni prvni strany Po brouSeni i béhem néj Ize strany jsou symetrické. Z toho
pfipravek oto€it a postup zménit strukturu pomoci ddvodu je mozné opakovat
opakovat pro druhou stranu. SP-650 (kamen na upr.zrnit.) brouSeni jednotlivych stran.

Pripravek pro oblé nastroje:

Nastroj se v tomto pfipravku upevriuje
shora pomoci aretaniho Sroubu (6).
Tento pfipravek je uren pro oblé
nastroje. Upnuti a nastaveni uhlu

( mozné pouzit metodu s fixem )
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L h

Upnout pfipravek do pouzdra Vzdalenost mezi ostfim a Nastavit uhel brouseni pomoci
pomoci aretacniho Sroubu. pouzdrem by méla byt 100mm.  univerzalni hrazdicky
( vzdalenost od kamene ).

l_;"_,..-'
Pfi vlastnim brouseni kopirovat PFi brouseni lehce tladit na Brousit dokud nebude citit
tvar nastroje naklanénim hrazdi¢ku k dosazeni neustalého hruby okraj po celé délce

pfipravku. kontaktu mezi ni a pfipravku pro  ostfi.
dosazeni stejného uhlu ostfi.

Nastavit uhel a obtahnout na kozeném kole.
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Opérna deska s Torlockem SVD -110

Tento pfipravek je vhodny pro brouseni soustruznickych dlat, Skrabakl a vypichovak.

20 IR,

Brouseni proti ostri:

( Skrabaky s malym sklonem ostfi, dlata pro hrubé soustruzeni, vypichovaky. )

Pevny zpUsob zaaretovani pripravku zlep$uje upnuti pripravku. Uhel brouseni Ize lehce
nastavit a béhem chvile znovu zaaretovat.
Brouseni po ostfi:

( Skrabaky a jina soustruznicka dlata s vétsim sklonem ostfi se brousi po sméru otadeni
brusného kamene. )

-~
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Pripravek na soustruznicka dlata a britové desticky SVD — 186 R
(SVvD - 186, 185)

Pripravek na brouseni soustruznickych dlat se zménil z SVD-185 na SVD-186R

Do pfipravku jdou nyni upnout dlata Sife 36 mm (2). Zménil se pfitlacny disk (1), kde jiz neni
sundavaci ¢erny plastovy krouZek a nastaveni polohy je nyni vybaveno zapadkou pro
konkrétni polohu (3). Objimka je zkracena z divodu lepSiho pouZiti u brusek T3 a T4 (4).

Pfipravek se sklada z drzaku nastroje (1), ktery je upevnén ve vodicim pouzdru (2). Nafadi se
upevni pomoci pfitlacné desticky (4), ktera se pfitlaCuje hornim Sroubem (5). Pro SirSi nastroje
se pouziva pfitlatné kole¢ko (6). Dorazovy krouzek se pouziva pro brouSeni vypouklych
nastroju (7), k utaZeni slouzi spodni stavéci Sroub (8).

Drzak nastroji se nastavuje také pooto¢enim do potfebné pozice Sestihrannym klicem (14).
Nastavena pozice se da také poznacit na nalepovaci etikety (10), které jsou pfilozeny u
pfipravku a pfilepuji se na rukojet nastroje. Lihovy fix (11), kterym se tyto etikety popisuiji, je
rovnéz pfilozen.

Na bfitové destiCky se pouziva hfidelka (12) se stavécim Sroubem (13) a 2,5 mm Sestihrannym
klicem (14).
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Soustruznicka dlata a rezbarska dlata ( tvaru V).

Duta soustruznicka dlata, obla fezbarska dlata, obla fezbarska dlata ( tvaru V)
Tento pfipravek je vhodny pro rovna a obla dlata.

Pripravek umoziuje pohyb nastroje smérem k brusnému kameni pod rGznym uhlem, k jehoz
nastaveni slouzi stupnice od 0 do 5 podle délky ostfi. Pro brouseni dlouhého ostfi se pouzije
Cislice 5 na stupnici. Pro brouseni fezbarskych dlat, ktera nemaji obvykly tvar nehtu, umoznuje
pfipravek pfesné kopirovat tvar ostfi.

Pritlacna destiCka umoznuje upnout nastroje rozli€nych tvar(. Desticka se upina podélné nebo
pfi€né na pripravek. Pro SirSi nastroje se pouziva pfitlacné kolecko.

Upnuti nastroje do pripravku

Nastavit stupnici pro délku ostfi. Nastroj musi byt pro docileni Zvolime pozici desticky
optimalniho uhlu upnut ve tak, aby byl nastroj pevné
vzdalenosti 65mm od Spicky. upnut.
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Zabarvit ¢epel lihovym fixem.

Po spravném upnuti polozit Nedokonalé nastaveni uhlu.
nastroj na kamen a pooto it rukou.  Hrazdi¢ku je tfeba oddalit.

L.

Correct setting

k

Spravné nastaveni Uhlu brusu. Pfi vlastnim brouSeni naklapét

Nastroj je obrouSen po celé nastroj ze strany na stranu a
délce ostfi. vyuzivat celou Sifi kamene.

Obla fezbarska dlata

Pro brouSeni téchto nastroja se
pouziva stejna metoda jako pro
soustruznicka dlata.

Britové desticky

Pro brou$eni téchto nastroju se

hiidelkou (12), ktera se upevriuje do vodici trubiCky (2)
aretacnim Sroubem (8). Desticka se pak utadhne

upevnovacim Sroubem (13).

drzak nastroju osazuje
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Montaz zarizeni

’ - e <
Aretacni kolec¢ko (8) povolit Hfidelku (12) nasunout do Aretaéni kolecko (8) namontovat
a drzak (1) vytahnout. vodiciho pouzdra (2). a utahnout pfi sou¢asném drzeni

Sestihranného klice (14).

Uchyceni britovych desti¢ek

f e

g5mm Z5mm GGmmW o8mm <Z8mm Qemm1

SIS 8L G

Desti¢ky s dirou 5 a 6 mm Desti¢ky s dirou 8 mm se osazuji  Pro utazeni pouzit pfilozeny
se upevnuji Sroubem M5. pfimo na hfidelku a upevni se Sestihranny kli¢ (14).
Sroubem M5.
Brouseni
e \ (£ A
<>
o
K dosazeni rovhomérného brusu  Pro rovnomérné obrouseni Pro dobrousSeni odmontovat
po celém obvodu pfipravku je kamene je nutné vyuZivat desticku z pfipravku a
nutné pootacet pfipravkem a celou $ifi kamene posunem zlehka dobrousit zadni ¢ast
vyvijet lehky tlak po celou po vodici hrazdiCce. na bo¢ni strané kamene tak
dobu brouseni. aby doslo k rovhomérnému

obrouseni kamene.

-46 - TORMEK_CZ



TORMEK BRUSNE KAMENY

Tormek originalni brusny kamen SG-250/SG-200 byl vyvijen béhem let tak, aby splfoval
pozadavky na efektivni ubér materialu, hladky povrch brouSseného materialu a dlouhou
zivotnost. Vzhledem k tomu, Ze neni mozné skloubit rychlé odebirani oceli a pékny hladky
povrch do jednoho kamene, vyvinuli jsme dva specialni brusné kameny, které tyto vlastnosti
maji. .

Pro rychlé broudeni Cerny kamen SB-250 a pro hladky povrch Japonsky kamen SJ-250/SJ-
200.

Navod k pouZiti je zaloZen na originalnim kameni SG, ale je pouzitelny i pro Cerny kamen.
Japonsky kamen ma odlisné slozeni, protoZe je uren k vytvofeni hladkého povrchu. Kamen
ma omezenou kapacitu odstrafiované oceli a nemlze byt pouzivan pro vétSi odebirani
materialu.

TORMEK ORIGINALNi BRUSNY KAMEN SG-250/SG-200

Tento kamen se vyrovna se vSemi typy nastroji a vlastnosti oceli véetné HSS.
Efektivné brousi a pfitom také tvori hladky povrch ostfi. Zrnitost je 220.

Tento kdmen provadi dvé brusné operace najednou. Normalni zrnitost kamene je 220. Tuto
zrnitost si mlzete zvysit pomoci pfipravku SP-650 a poté se brousi jako na 1000 piskovci. Toto
je velka vyhoda, jelikoz muzete uhladit povrch nastroje, aniz by jste ménili nastaveni pfipravku.
Usetfite Cas a penize za extra kamen.

TORMEK CERNY KAMEN SB-250

Tento kotou€ byl vyvinut pro tvrdé materialy a rychlé profilovani. Rychlé odebirani oceli je
vyhoda, pfedevsSim kdyz brousite nastroje s velkym ostfim, kde je brusny tlak omezen, napf.
zelizka do hoblikd a soustruznicka dlata.

Kamenem SB-250 mUzete také upravovat wolframo-karbidové nastroje, které maji pevné dany
tvar. Zrnitost je stejna jako u kamene SG-250. Velmi ostra zrna odebiraji ocel u€inné navzdory
jejich malé velikosti.

Stejné jako SG-250 i SB-250 mlze byt upravovan pfipravkem SP-650.
JAPONSKY BRUSNY KAMEN SJ-250/SJ-200

S timto kotou€¢em dosahnete zrcadlové upraveného povrchu bez viditelnych ryh.

Kamen byl vyroben pro brou$eni ru¢nich nastroj, u kterych je jiz dany tvar a uhel ostfi a je
potfeba extra hladky povrch nastroje. Je idealni pro fezbarské nastroje, noze, nlizky, rovna
Zelizka a dlata. Zrnitost je 4000. Povrch vytvofeny na SJ-250/SJ-200 je tak jemny, Zze nastroj
by se nemél honovat na koZzeném honovacim kole, protoZe vznika riziko poskozeni povrchu
ostfi brusnymi zrny, které ulpély v koZzeném kole pfi pfedeslém lapovani.

Povrch kamene by mél byt &istén od astedek oceli pfiblizné kazdou minutu. Cisténi provedete
snadné s Cistici kostkou (truhlafska houbic¢ka) nebo jemnou stranou kamene na Upravu
zrnitosti SP-650.

Kamen SJ-250/SJ-200 nesmi byt upravovan hrubou stranou kamene na Upravu zrnitosti

SP-650 ! Doslo by k nezadoucimu zdrsnéni povrchu a pripravek by mohl zanechat drsna
zrna na povrchu brusného kamene.
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Upozorneéni pro zakazniky :

Pokud pfestanete pracovat s bruskou, je nutné vzdy vylit vodu se sedimentem

z ostfeni ! V Zzadném pfipadé nenechavejte brusny kdmen v této vodé !

Sediment by se mohl nasaknout do mikroskopickych port v kameni a ucpat je !
Vysledkem je, Ze kamen na strané, ktera byla ponofena ve vodé s takto znecisténym
odbrousenym sedimentem, ztvrdne a zaCne mit jiné brusné vlastnosti nez strana,
ktera v sedimentu ponofena nebyla. Tim padem dochazi k nepravidelnému brouseni
a opotfebovavani kotouce !

V pripadé, ze by takto znehodnoceny kotou¢ byl nasledné zakaznikem

reklamovan jako vadny, nemuze byt tato reklamace uznana!

Dalsi Garoven ve vodou chlazeném brouseni.

Firma TORMEK vyvinula tfi diamantové kotouce a viceucelovou zakladnu pro ostfeni nastroju
na okrajich kotouce. Jak zakladna, tak diamantové kotouce jsou navrzeny pro pouziti s
brusnym systémem Tormek s vodnim chlazenim a poskytnou zpracovatelim dfeva perfektni
predpoklad, aby v praci vzdy méli vzdy ostré nastroje.
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TORMEK DIAMANTOVE BRUSNE KOTOUCE

DE-250 Diamantovy brusny kotou¢ extra jemny
Ur€en pro velmi jemné brouSeni. Idealni pro fezné nastroje a noze. Zrnitost 1200.

Kompatibilita: Bruska T-8, Bruska T-7

DF-250 / DWF-200 Diamantovy brusny kotou€ jemny

Universalni diamantovy brusny kotou¢ kombinuje u¢inné odstranéni jemnym brousenim.
Idealni pro brouseni dlat a zelizek do hoblikd. Zrnitost 600.

Kompatibilita: Tormek T-8, Tormek T-7 / Tormek T-4; Tormek T-3

DC-250 / DWC-200 Diamantovy brusny kotou¢ hruby

Diamantovy brusny kotou€ pro rychlé a uc¢inné odstrafiovani materialu, zejména pro pfedbézné
ostfeni tupych feznych hran nebo v pfipadé vyskytu nerovnosti, zub( apod. Zrnitost 360.

Kompatibilita: Tormek T-8, Tormek T-7 / Tormek T-4; Tormek T-3

MB-100 Viceucelova zakladna

Podstavec pro ostfeni na boku diamantovych kotouct ( DF-250/DWF-200; DC-250/DWC-200;
DE-250 ) pro zcela ploché hrany feznych nastroju bez dutého brouseni. Vhodny pro pfipravky
SVM-45, SVM-140, SVM-00, SVA-170, SVX-150,SVS-38, SVD-186, SVS-50, SE-77 a SVD-
110.

Kompatibilita: Tormek T-8, Tormek T-7, Tormek T-4, Tormek T-3

ACC-150 Antikorozni koncentrat

Antikorozni koncentrat vytvari vodu nekorozivni. Vzdy pouzivejte s diamantovymi koly !
Lze jej pouzit také s brusnymi kameny. Do 250 ml vody se pfida 10 ml koncentratu.

UPOZORNEN:I !

V pripadé, ze hodlate diamantovy kotou¢ nechat na brusce nasazeny po delsi

dobu, je vhodné hridel brusky osSetrit vazelinou, aby v pripadé zateceni vody

nedoslo k zatuhnuti vlivem pripadné koroze nebo necistot.
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Zarucni list

Vodou chlazena bruska nastroju TORMEK typ: T-8/T-4

1. Vyrobce odpovida pfimému spotrebiteli za konstrukci, volbu a pouziti
materialu a provedeni dodaného vyrobku po celou zaruéni dobu.
Zaruka zarucuje funkénost Vaseho stroje, ale nevztahuje se na bézné
opotfebeni, nespravné pouziti nebo zanedbani. Sériové Cislo brusky
by mélo byt vZzdy uvedeno v pfipadé reklamace.

Bruska Tormek T-4 ma 7-letou zaruku.
Pfi pouziti pro komercéni, praimyslové nebo vzdélavaci ucely ma bruska
T-4 zaruku 2 roky.

Bruska Tormek T-8 ma 8-letou zaruku, 5 let + 3 roky, po registraci na
www.tormek.com. V¢etné profesionalniho pouziti.

Pripravky, prisluSsenstvi a nahradni dily maji dvouletou zaruku.
To vSe za predpokladu dodrzeni pokynd v navodu na pouziti.

2. Pripadné zavady nebo pozadavky oznamte na adresu vyhradniho dovozce:

Oblastni prumyslovy podnik Poli¢ka, a.s.
Starohradska 396

572 01 Policka

Ceska republika

Telefon: +420 461 722 130
E-mail: opp@opp.cz

nebo na adresu prodejce, kde jste brusku TORMEK zakoupili.
[BRUSNEKAMENY.CZ|

Typ brusky Tormek: .....................

Vyrobni €islo brusky: .....................

datum prodeje razitko, podpis prodejce
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